


Best Location for Special Steel Making

特殊鋼づくりに
最も恵まれた立地条件

AICHI STEEL is located in “CHUBU”, 
central Japan, having the highest demand 
of special steels in Japan. 
There are considerable automotive related companies 
in this area, requesting for various kinds of 
special steels with high quality. 
We have been making efforts to meet their 
requirements all the time.

中部は我が国特殊鋼需要の
最大のエリア
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本館

教育センター・技術学園

体育館

Ai-terrace

事務2号館

技術センター

特条製鋼工場

ブルーム連続鋳造工場

加熱炉工場

造塊工場

分塊圧延工場

東熱処理工場

大形圧延工場

ビレット連続鋳造工場

ステンレス製鋼工場

平鋼圧延工場

電子部品工場

鋼片工場

加熱炉工場

熱処理・酸洗工場

第1棒鋼圧延工場

第2棒鋼圧延工場

熱処理工場

冷鍛工場

第1鍛造工場

第1調質工場

第2鍛造工場

第3鍛造工場

第5鍛造工場

第2調質工場

第4鍛造工場

工機工場

鍛造総合事務所・鍛造技術の館

第6鍛造工場

第7鍛造工場

中小形精整工場

第3調質工場

Head Office

Training Center  ⁄  Technical Training School

Gymnasium

Meeting House

No.2 Office

Technical Center

Specialty Steel Melting Shop

Bloom Continuous Casting Shop

Heating Furnace Shop

Moulding Yard

Blooming Mill Shop

Heat Treating Shop（East）

Large Section Bar Mill Shop

Billet Continuous Casting Shop

Stainless Steel Melting Shop

Flat Bar Mill Shop

Electronic Components Plant

Billet Conditioning Shop

Heating Furnace Shop

Pickling and Heat Treating Shop

No.1 Bar Mill Shop

No.2 Bar Mill Shop

Heat Treating Shop

Cold Forging Shop

No.1 Forging Shop

No.1 Heat Treating Shop

No.2 Forging Shop

No.3 Forging Shop

No.5 Forging Shop

No.2 Heat Treating Shop

No.4 Forging Shop

Die Shop

Forging Office / Forging Technology Museum

No.6 Forging Shop

No.7 Forging Shop

Medium-sized Finishing Shop

No.3 Heat Treating Shop
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国内工場全景

総合事務所

熱処理・精整工場

2次加工工場

形鋼圧延工場

チタン製品工場

トヨタ創業期試作工場

Plant Office

Conditioning Shop

Cold Finishing Machine Shop

Medium & Small Section Bar Shop

Titanium Products Shop

The prototype plant at the establishment of Toyota
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大阪支店
Osaka Office

福岡営業所
Fukuoka Sales Office

本社・名古屋支店

知多工場

鍛造工場

電子部品工場

本社・知多工場・鍛造工場・電子部品工場

Head Office / Nagoya Office

Chita Plant

Forging Plant

Electronic Components Plant

刈谷工場
Kariya Plant

東浦工場
Higashiura Plant

岐阜工場
Gifu Plant

関工場
Seki Plant

東京支店
Tokyo Office

Overview
Head office, Chita Plant, Forging Plant,Electronic Components Plant

刈谷工場 Kariya Plant

名古屋

金山

神宮前

刈谷

刈谷市

大府

太田川

高横須賀

南加木屋

聚楽園
伊勢湾岸自動車道

尾張
横須賀

東海IC

豊明IC大府西IC

大府東海IC

東浦知多IC

大府IC

大高IC
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本
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知
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名鉄名古屋本線
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知多工場・鍛造工場

本社

N

西
知
多
産
業
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路
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高
速
道
路

名古屋南IC
名港潮見IC

刈谷工場

衣浦大橋

2

工具鋼
製造拠点



Through quality control across all our 
production process to ensure high reliability 
for our products.

P R O D U C T I O N  P R O C E S S

工具鋼の生産工程
全社トータルの高信頼性を確保する
全工程にわたる品質管理の徹底。
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STEEL MAKING

Blooming mill shop/
Large bar mill shop

製 鋼

Forging

鍛 造

Rolling

圧 延
Heat Treating

熱 処 理
Cold Finishing

二次加工
Inspection

検査
Products

製品

● 知 多 工 場 Chita Plant

弧光電気炉
（EF）

取鍋精錬炉
（AR）

脱ガス装置
（LD） 造塊設備

Electric Arc
Furnace

Advanced Refining
Furnace

Vacuum Degassing
Unit

Teeming Unit

均熱炉

Soaking pot

分塊予成形プレス

Preforming Press

分塊圧延機

Blooming mill

連続加熱炉

Reheating Furnace

平鋼圧延機

Flat Bar Mill

大形圧延機

Large Section 
Bar Mill

連続式熱処理炉

Heat Treatment
Furnace

分塊大形
圧延工場

Flat Bar Mill Shop

平鋼
圧延工場

移動炉床式
連続加熱炉

Walking Hearth
Reheating Furnace

粗・中間仕上圧延機

Combined Bar Mill

移動ビーム式
連続加熱炉

Walking Beam
Continuous

Reheating Furnace

粗・中間圧延機

Roughing and
Intermediate

Break Down Mill

連続加熱炉

Reheating Furnace

分塊平鋼圧延機

Blooming and
Large Flat Bar Mill

鍛造加熱炉

Reheating Furnace

2500トン油圧プレス

2500Ton
Hydraulic Press

フリーハンマー

Air Hammer

バッチ炉

Heat Treatment
Furnace

二次加工（ピーリング）

Cold Finishing
 (turning)

二次加工（平面切削）

Cold Finishing
 (surface milling)

形鋼圧延機

Reverse Type
Section Bar Mill

三方ロール
ブロックミル
Three roll
Block Mill

No.1 Bar Mill Shop

第１棒鋼
圧延工場

No.2 Bar Mill Shop

第2棒鋼
圧延工場

二次加工

Cold Finishing

Round Bars

● 刈 谷 工 場 Kariya Plant

棒　鋼

Flat Bars
平　鋼

Square Bars
角　鋼

Flat Bars
平　鋼

Flat Bars /
Cold Finished Flat

Bars

平鋼・磨平鋼

Square Bars /
Cold Finished
Square Bars

角鋼・磨角鋼

Round Bars /
Cold Finished

Bars

棒鋼・磨棒鋼

Square Bars
角　鋼

Cold Finished
Bars

磨棒鋼

連続式熱処理炉

Heat Treatment
Furnace

スクラップ 合 金 鉄 副 原 料 酸 素
Steel Scrap Ferro-alloy Fluxes Oxygen
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Reheating Furnace

平鋼圧延機

Flat Bar Mill

大形圧延機

Large Section 
Bar Mill

連続式熱処理炉

Heat Treatment
Furnace

分塊大形
圧延工場

Flat Bar Mill Shop

平鋼
圧延工場
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連続加熱炉
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Reheating Furnace
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Large Flat Bar Mill

鍛造加熱炉
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Hydraulic Press
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Air Hammer
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Heat Treatment
Furnace

二次加工（ピーリング）

Cold Finishing
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二次加工（平面切削）
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 (surface milling)
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Reverse Type
Section Bar Mill

三方ロール
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No.1 Bar Mill Shop

第１棒鋼
圧延工場

No.2 Bar Mill Shop

第2棒鋼
圧延工場

二次加工

Cold Finishing

Round Bars

● 刈 谷 工 場 Kariya Plant

棒　鋼

Flat Bars
平　鋼

Square Bars
角　鋼

Flat Bars
平　鋼

Flat Bars /
Cold Finished Flat

Bars

平鋼・磨平鋼

Square Bars /
Cold Finished
Square Bars

角鋼・磨角鋼

Round Bars /
Cold Finished

Bars

棒鋼・磨棒鋼

Square Bars
角　鋼

Cold Finished
Bars
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Heat Treatment
Furnace
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※
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※

※受注生産品

® 

® 

® 

「SXACE」及び「AUD」は愛知製鋼株式会社の登録商標です。



65

SKS93
（SK301）

※

※

※

※

※

※受注生産品

® 

® 

® 

「SXACE」及び「AUD」は愛知製鋼株式会社の登録商標です。



87

® ® 



87

® ® 



109

S
X
A
C
E

A
U
D
11

A
U
D
15

S
K
D
11

S
K
S
3

S
K
3
01

A
U
D
61

A
U
D
7
2

S
K
D
61

A
U
D
91

SX
10
5
V

SX
10
5
V
S
X
A
C
E

A
U
D
11

A
U
D
15

S
K
D
11

S
K
S
3

S
K
3
01

A
U
D
61

A
U
D
7
2

S
K
D
61

A
U
D
91



109

S
X
A
C
E

A
U
D
11

A
U
D
15

S
K
D
11

S
K
S
3

S
K
3
01

A
U
D
61

A
U
D
7
2

S
K
D
61

A
U
D
91

SX
10
5
V

SX
10
5
V
S
X
A
C
E

A
U
D
11

A
U
D
15

S
K
D
11

S
K
S
3

S
K
3
01

A
U
D
61

A
U
D
7
2

S
K
D
61

A
U
D
91



1211

300

250

200

150

100

50

0

50

40

30

20

10

0

10－6

10－7

10－8
0 57 58 59 60 61 6258 59 60 61 62 632000 4000 6000

逃
げ
面
摩
耗

（μm）

比
摩
耗
量

（mm2/kg・f）

切削距離（mm） 焼きもどし硬さ（HRC） 硬さ（HRC）

工　　具 :Ti系三層コーティング
切削速度 :120m/min.（478rpm）
送　　 り :0.13mm/刃
切 込 み:2mm
センターカット,1チップのみ

工　　具 :Ti系三層コーティング
切削速度 :120m/min.（478rpm）
送　　 り :0.13mm/刃
切 込 み:2mm
センターカット,1チップのみ

SXACE
SKD11
8Cr快削鋼

SXACE
SKD11
8Cr快削鋼

SXACE
SKD11
8Cr快削鋼

SXACE
SKD11
8Cr快削鋼

SXACE
SKD11
8Cr快削鋼

Φ80正面フライス加工（焼なまし材） 大越式摩耗試験

相 手 材:SCM415
距　　離 :400m
摩擦速度 :0.76m/s
荷　　重 :62N

相 手 材:SCM415
距　　離 :400m
摩擦速度 :0.76m/s
荷　　重 :62N
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受注生産品
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受注生産品



1413

S
X
A
C
E

A
U
D
11

A
U
D
15

S
K
D
11

S
K
S
3

S
K
3
01

A
U
D
61

A
U
D
7
2

S
K
D
61

A
U
D
91

SX
10
5
V

SX
10
5
V
S
X
A
C
E

A
U
D
11

A
U
D
15

S
K
D
11

S
K
S
3

S
K
3
01

A
U
D
61

A
U
D
7
2

S
K
D
61

A
U
D
91
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受注生産品 受注生産品
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受注生産品 受注生産品
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「AUD」は愛知製鋼株式会社の登録商標です。
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「AUD」は愛知製鋼株式会社の登録商標です。
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本館

教育センター・技術学園

体育館

Ai-terrace

事務2号館

技術センター

特条製鋼工場

ブルーム連続鋳造工場

加熱炉工場

造塊工場

分塊圧延工場

東熱処理工場

大形圧延工場

ビレット連続鋳造工場

ステンレス製鋼工場

平鋼圧延工場

電子部品工場

鋼片工場

加熱炉工場

熱処理・酸洗工場

第1棒鋼圧延工場

第2棒鋼圧延工場

熱処理工場

冷鍛工場

第1鍛造工場

第1調質工場

第2鍛造工場

第3鍛造工場

第5鍛造工場

第2調質工場

第4鍛造工場

工機工場

鍛造総合事務所・鍛造技術の館

第6鍛造工場

第7鍛造工場

中小形精整工場

第3調質工場

Head Office

Training Center  ⁄  Technical Training School

Gymnasium

Meeting House

No.2 Office

Technical Center

Specialty Steel Melting Shop

Bloom Continuous Casting Shop

Heating Furnace Shop

Moulding Yard

Blooming Mill Shop

Heat Treating Shop（East）

Large Section Bar Mill Shop

Billet Continuous Casting Shop

Stainless Steel Melting Shop

Flat Bar Mill Shop

Electronic Components Plant

Billet Conditioning Shop

Heating Furnace Shop

Pickling and Heat Treating Shop

No.1 Bar Mill Shop

No.2 Bar Mill Shop

Heat Treating Shop

Cold Forging Shop

No.1 Forging Shop

No.1 Heat Treating Shop

No.2 Forging Shop

No.3 Forging Shop

No.5 Forging Shop

No.2 Heat Treating Shop

No.4 Forging Shop

Die Shop

Forging Office / Forging Technology Museum

No.6 Forging Shop

No.7 Forging Shop

Medium-sized Finishing Shop

No.3 Heat Treating Shop
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国内工場全景

総合事務所

熱処理・精整工場

2次加工工場

形鋼圧延工場

チタン製品工場

トヨタ創業期試作工場

Plant Office

Conditioning Shop

Cold Finishing Machine Shop

Medium & Small Section Bar Shop

Titanium Products Shop

The prototype plant at the establishment of Toyota
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大阪支店
Osaka Office

福岡営業所
Fukuoka Sales Office

本社・名古屋支店

知多工場

鍛造工場

電子部品工場

本社・知多工場・鍛造工場・電子部品工場

Head Office / Nagoya Office

Chita Plant

Forging Plant

Electronic Components Plant

刈谷工場
Kariya Plant

東浦工場
Higashiura Plant

岐阜工場
Gifu Plant

関工場
Seki Plant

東京支店
Tokyo Office

Overview
Head office, Chita Plant, Forging Plant,Electronic Components Plant

刈谷工場 Kariya Plant

名古屋

金山

神宮前

刈谷

刈谷市

大府

太田川

高横須賀

南加木屋

聚楽園
伊勢湾岸自動車道

尾張
横須賀

東海IC

豊明IC大府西IC

大府東海IC

東浦知多IC

大府IC

大高IC
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名古屋南IC
名港潮見IC

刈谷工場

衣浦大橋
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工具鋼
製造拠点



Best Location for Special Steel Making

特殊鋼づくりに
最も恵まれた立地条件

AICHI STEEL is located in “CHUBU”, 
central Japan, having the highest demand 
of special steels in Japan. 
There are considerable automotive related companies 
in this area, requesting for various kinds of 
special steels with high quality. 
We have been making efforts to meet their 
requirements all the time.

中部は我が国特殊鋼需要の
最大のエリア
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焼きもどし
温度と硬さ

実型での
摩耗量

焼入温度と
硬さ

焼きもどし

熱間強度

焼入れ
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〒476-8666 愛知県東海市荒尾町ワノ割1番地
TEL.052-604-1111（代表）　FAX.052-603-1835

〒476-8666 愛知県東海市荒尾町ワノ割1番地
TEL.052-603-9314（ダイヤルイン）　FAX.052-603-9757 

〒542-0081 大阪市中央区南船場4丁目3番11号（大阪豊田ビル）
TEL.06-6252-7373（ダイヤルイン）　FAX.06-6251-9497

〒812-0011 福岡市博多区博多駅前2丁目11番16号（第2大西ビル）
TEL.092-474-1690（ダイヤルイン）　FAX.092-474-0558

〒100-0005 東京都千代田区丸の内1丁目8番1号（丸の内トラストタワーN館）
TEL.03-3211-2253（ダイヤルイン）　FAX.03-3211-2261 

本　　　社

東 京 支 店

名古屋支店

大 阪 支 店

福岡営業所

URL（ホームページアドレス） https://www.aichi-steel.co.jp/


